NEEU

ZUM SAMMELN

KUNSTSTOFF

Transparente Kunststoffe konnen viel leichter bearbeitet werden als Glas
und sind bruchfest. Viele Moglichkeiten bietet Acrylglas, dieser Kunststoff
lasst sich auch gezielt verformen und eignet sich als Lichtleiter.

A crylglas wird unter anderem un- SELBST PRAXISTIPP

ter dem Namen Plexiglas ange- oo

boten - zum Beispicl im Inter- Kuhlung gegen B]:uchg efahr
net-Shop des Herstellers Evonik (www.
plexiglas-shop.com). Dieser Kunststoff
ermoglicht eine gute spanabhebende
Bearbeitung und ist kratzunempfind-
licher als andere Thermoplaste. Verbin-
dungen durch Kleben oder Schweifden
sind moglich. Das Material transmittiert
Licht besser als Mineralglas, ist gut ein-
farbbar, witterungs- und alterungsbe-
stindig und robust gegen Sduren, Lau-
gen, Benzin und Ol. Allerdings greifen
Alkohol, Aceton und Benzol den Kunst-
stoff an. Acrylglas absorbiert UV-Licht
(abgesehen von UV-durchlissigen Vari-
anten). Die Moglichkeiten der Formge- VERSPRODUNG droht bei zu
bung sind sehr vielfiltig. So kann es als
Glasersatz, aber auch fiir Haushaltsge-
genstinde verwendet werden.

Acrylglas ist vergleichsweise spréde und  sichtbar sind, bei spaterer Belastung aber

nimmt starke St6Re und Hitze bei der Be-  zum Bruch fiihren. Bei starker mecha-

arbeitung Ubel. Es konnen sich dadurch  nischer Belastung (etwa beim Bohren,

Bruchstellen bilden, die eventuell nicht Sagen und Frisen) sollte die Bearbei-
tungsstelle deshalb stets gut ge-
kiihlt werden.

Ist eine Kiihlung der Bearbeitungs-
stelle mit Wasser nicht maglich -
etwa beim Umgang mit wasser-
empfindlichen Elektrowerkzeugen
- ist Druckluft eine Alternative. Steht
kein Kompressor zur Verfiigung,
kann die Kuhlluft auch aus einer
Dose kommen - abgefiillte Druck-
luft gibt es zum Beispiel als Reinigungsluft

hohen Temperaturen. Mit im Computerzubehér.

Druckluft kiithlt man wasserfrei.

Fotos: Archiv, Hersteller
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Zuschnitt

Acrylglas kann nur
spanend bearbeitet
werden - dies beein-
flusst die Wahl des
richtigen Sageblatts.

crylglas ist werkseitig mit einer
Schutzfolie kaschiert. Lassen Sie
die Folie so lang wie moglich auf der
Platte, um sie zu schiitzen. Auf der Folie
konnen Sie zuvor alle notwendigen Mar-

ACRYLGLAS KANN
BEINAHE WIE HOLZ
ZUGESCHNITTEN WERDEN.

kierungen aufzeichnen - mit einem was-

serfesten Filzstift oder mit einem wei-

chen Bleistift (mindestens 4B). Dessen

Linien lassen sich mit einem feuchten

Finger leicht entfernen.

Gerades Abldngen von Platten mit einer

Kreissiige gelingt problemlos, wenn Sie

folgende Punkte befolgen:

m Platte fixieren, Verkanten vermeiden

1§ Anschlag/Fithrungsschiene benutzen

# laufende Sige am Werkstiick ansetzen

m hochste Drehzahl, ziigig sdgen

Fiir feine Schnitte, freie Formen und

Aussparungen eignet sich eine Stichsi-

ge besser:

1 Zulage verwenden

1 Pendelhub unbedingt ausschalten

# Hubzahl von 2000-3000 H/min

# laufende Sige am Werkstiick ansetzen

m Sdgeschuh fest auf Platte andriicken
Verhindern Sie, dass Werkzeug oder

Material heif werden (ggf. kiithlen).

h=d SCHON GEWUSST?

ey . o i
SELBST PROBUKTINFO

Gerade Ziahne fiir saubere Schnitte

Ségeblatter mussen fiir gute Arbeitsergebnisse auf das Material abgestimmt sein:

X Fiir Kreissiigen haben sich hartmetallbestiickte Sageblatter mit héchstmaglicher
Zahnzahl (Zahnteilung ca. 10 mm) bewéhrt. Besonders schonend sigen Trapezflach-

zahnblatter. A Bei Stichsigen sollte der Zahnabstand exakt 2,5 mm betragen.

EJ Fiir Stich- und Kreissigen gleich wichtig: Die Zihne des Sigeblatts diirfen nicht

geschrankt sein!

Mit der Handkreissdge und dem rich-
tigen Sageblatt (siehe selbst Produktin-
fo) lasst sich Acrylglas leicht trennen.

Innenecken dirfen niemals scharfkantig
gesagt werden! Eine Bohrung rundet
die Ecke und schiitzt vor Rissen.

Was ist eigentlich Acrylglas?

1 Kunststoffe sind (halb-) synthetische
Werkstoffe, die aus langen, ineinander
verschlungenen Molekiilketten
(Polymeren) bestehen. Diese Ketten
basieren auf sich wiederholenden
Bausteinen (Monomeren).

1 Elastomere kennt man als Gummi-
band oder Einmalhandschuh. Sie
bestehen aus vernetztem Kautschuk
(z.B. durch Vulkanisation).

1 Duroplaste sind Kunst-

stoffe, die chemisch hérten.

Danach sind sie nicht mehr formbar
(z.B. Tretboote).

8 Thermoplaste sind die haufigsten
Kunststoffe (z.B. Plastiktiiten). Das
Material wird durch Warme formbar.
8 Polymethylmethacrylat (PMMA) ist
zah, UV-stabil und einer der dltesten
(optischen) Thermoplaste.

Fur filigrane Ausschnitte ist die
Stichsdge (ohne Pendelhub) erste
Wahl. Sagestelle moglichst kiihlen.

Uberstehende Materialreste werden in
Gegenrichtung schonend entfernt.

GroRBe Reibungshitze stest vermeiden!
<

Plexiglas wurde 1933 von Otto R6hm als
Markenname angemeldet.

Bohren

Am besten bohren Sie
Acrylglas mit einem
leicht stumpfen
Stahlbohrer und mit
moderatem Vorschub.

D amit so wenig Warme wie moglich
aufs Material einwirkt, ist die Wahl
des Werkzeugs entscheidend: Verwen-
den Sie Bohrer mit schlankem Drall
(Innenseite poliert) und negativem

AN DEN BOHRSPANEN
KONNEN SIE DEN
VORSCHUB PRUFEN.

Spanwinkel - wie fiir Messingarbeiten.
Auch normale Stahlbohrer konnen Sie
nach einer kleinen , Korrektur” verwen-
den: Bohren Sie kurz mit dem Stahl-
bohrer in Beton. Das macht die Schnei-
de stumpf. Damit arbeitet der Bohrer
spanend - Grundbedingung fiir die Be-
arbeitung von Plexiglas.

Sichtbare Bohrlocher konnen Sie mit
etwas Ol von sichtbaren Riefen befreien.
Achtung bei der Oberflichen-Pflege von
Acrylglas: Reinigen Sie das Material
ausschliefflich mit einem feuchten
Mikrofasertuch. Andere Reiniger grei-
fen leicht die brillante Oberfliche an.
Anti-Statik-Polituren hinterlassen einen
leicht stumpfen, triiben Film.

A= SELBST PRAXISTIPP

Richtig bohren

Kegelbohrer: Der einschneidige Bohrer-
aufsatz verhindert zuverlissig das
Ausreilen des Materials auf

der Unterseite - auch in

ungetiibten Handen.

Ehe Sie den Bohrer starten, geben
Sie Uppig Kihlmittel (ginstig:
Leitungswasser mit Spulmittel) an.

GroBe Durchlasse, z.B. in Doppelsteg-
platten fiir Bedachungen, bohren Sie
mit der Lochsage.

Mit sanftem Druck bohren Sie in die
Platte. Beobachten Sie den Spanfluss, so
erkennen Sie, ob der Vorschub stimmt.

Damit die Platte auf der Unterseite
nicht ausreiflt, sollten Sie eine Zulage
unterlegen (z.B. aus Holz).

Der Vergleich
zeigt es klar:
Beim Bohren
bilden sich
Riefen im Bohr-
kanal. Kiihlung
mit Seifenlauge
reduziert die
Streifen.

Klare Sicht

gibt es, pinselt
man das Bohr-
loch mit Ol
aus. Es fallt

die Rillen und
macht das
Material wieder
transparent.

<
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Polieren

Optimale Ergebnisse
erfordern eine Reihe
von Arbeitsschritten -
jeder davon ist gleich
wichtig!

Wird Plattenware mit der Sige zu-
geschnitten, bleibt eine raue und
matte Schnittkante zuriick. Um ihr
denselben Glanz zuriickzugeben wie den
anderen Plattenkanten, befolgen Sie die

VERWENDEN SIE EIN
SPEZIELLES POLIERMITTEL

FUR ACRYLGLAS.

Anleitung rechts. Achten Sie darauf,
eine ausreichend harte Ziehklinge aus
Stahl zu benutzen. Herkommliche Klin-
gen sind zu weich oder werden ohne
Endschliff geliefert. Sparsame Alterna-
tive: der Riicken eines HSS-Siageblattes
(fir Metall). Ein Rotationsschleifer er-
leichtert die weitere Arbeit.

) P i
SELBST PRODUKTINFO

Mit festem Druck ziehen Sie die Stahl-
klinge iber die Plattenkante. Ein HSS-
Sageblatt ist eine gilinstige Alternative.

Nun in drei Schritten (grob/mittel/fein)
die Kanten glattschleifen - optimal
sind die Kornungen 400/800/1200.

Helfer fiir glatte Oberflichen

Fldchen polieren: Um feine Kratzer oder blinde,
matte Stellen auf Acrylglas zu entfernen, eignet

sich eine spezielle Polierpaste.
Mit weichem Handschuhstoff auftragen!

Kanten séubern und entgraten: Mit Abziehklingen
aus Stahl glatten Sie die Schnittkanten

fur das Polieren und fasen in nur einem
Arbeitsschritt gleich zwei Kanten an.

Bohrer miissen einen speziellen Schliff

Mit der Dreieckskerbe entgraten Sie
gleichzeitig beide Kanten. GleichmaBiger
Spanfluss zeigt den richtigen Druck an.

Reinigen Sie die Polierscheibe von
Wachsresten, dann neue Polierpaste
auftragen.

Bei mittlerem Anpressdruck polieren
Sie nun die Kante wieder auf
Hochglanz.

Lotrecht
kleben

Plexiglas wird mit
geeigneten Sekunden-
und Kunststoffklebern
dauerhaft und kaum
sichtbar verbunden.

F iir jeden Kasten, Rahmen oder Kor-
pus benotigen Sie stumpf gestofiene
Verbindungen. Der speziell fiir Plexiglas
geeignete Kleber Acrifix 192 fiillt dabei
sogar kleine Riefen auf und hértet vol-
lig transparent aus - die dafir
benotigte UV-Strahlung ist im Tages-
licht enthalten.

DIE BAUTEILE SOLLTEN

VOR DEM KLEBEN
SICHER FIXIERT WERDEN.

Viele Sekundenkleber kénnen Sie eben-
so problemlos nutzen - einige Kleber
hinterlassen allerdings milchig-triibe
»Schmauchspuren®. Vorher testen! Au-
Rerdem nutzbar sind meist die im Plas-
tik-Modellbau eingesetzten Klebstoffe
- auch diese sollten aber zuvor auf ihre
Eignung in einem Klebeversuch auspro-
biert werden. Fiir flichig-verdecktes
Kleben eignet sich iibrigens auch in
Schlaufen aufgetragenes Bausilikon.
Immer gilt: Die zu verklebenden Bau-
teile - eventuell mit einer Hilfskons-
truktion - bis zur Aushirtung sicher
fixieren. Eine Korrektur der Bauteile ist
nicht mehr moglich.

h=d SELBST PRAXISTIPP

Deko-Lichter

Diese Windlichter fir den Balkon ferti-
gen Sie aus einem Stiick mattiertem
Rundrohr (& ca. 10 cm), einer Triger-
platte und dem passenden Kleber. Ver-
wenden Sie Klebstoff, der ohne UV-Ein-

Losen Sie die Schutzfolie nur so
weit, dass die Klebestelle frei liegt.
Folie Uber eine Linealkante abziehen.

Eine Hilfskonstruktion aus Restholz
fixiert die Werksticke wahrend der
Aushartung des Klebers.

Ein Streifen Tonkarton schafft einen
gleichbleibend diinnen Spalt zwi-
schen den zu verklebenden Platten.

Flachen und Kanten mussen fettfrei
sein: Reinigen Sie die Klebestellen mit
Feuerzeugbenzin oder Isopropanol.

Messen Sie die Position der Klebestel-
le genau ein. Ein spateres Korrigieren
ist nicht moglich.

Fahren Sie mit dem fugenfillenden
Kleber an der Kante entlang - er

kriecht in den Klebespalt hinein.
<

aufweisen. Besonders wichtig: Der Span-
winkel muss zwischen 0 und 4° liegen, n
wie bei Bohrer fiir die Messing-Bearbei-
tung Ublich. Stahlbohrer miissen nachge-
schliffen werden.

strahlung aushartet.

Vorsicht bei offenem Feuer - Acrylglas “ E

ist brennbar. Lassen Sie die Lichter nicht Fillen Sie nur kleine Mengen Kleber in ein Ist der Rand umlaufend mit Klebstoff
unbeaufsichtigt. Besser: LED-Leuchten Olerflaschchen um - so lasst er sich leichter  benetzt, Rohr auf Kreisausschnitt setzen
einsetzen! dosieren. Die Nadel dient als Fiihrung. und andriicken. Kleber aushirten lassen.

Grate entfernen Sie schnell mit einer
Kunststofffeile. Sogar leichte Fehler im

Schnittverlauf lassen sich so korrigieren.
<
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Flachig
kleben

Wie aus einem Guss wirken Werk-
stiicke, die mit Acrifix 192 ver-
Kklebt sind. Der Kleber ist selbst fliissiges
Plexiglas und sollte immer dann ver-
wendet werden, wenn die Klebestelle
vollig unsichtbar erscheinen soll - also
in allen direkt sichtbaren Bereichen.
Schiitzen Sie alle der Nahtstelle zuge-
wandten Bereiche am Plexiglas mit
l6semittelfestem Klebeband.

A= SELBST PRAXISTIPP

Klebe-Ergebnisse

Zu wenig Klebstoff: Tragen Sie
nur unzureichend Kleber auf,

benetzt dieser nicht die ganze Flache.
Die Folge: Es verbleiben triibe Riefen.

Schlechte Vorarbeit: Etwas Kleber
quillt immer hervor. Doch hier

war die Platte unsauber/gar nicht abge-
deckt! Einige Kleber verursachen Blasen.

+ Perfekte Nahtstelle: Befolgen Sie
die Anleitung rechts, entstehen

saubere, makellose Klebeflachen: Der

Kleber fiillt alle Riefen auf der Fldche.

Losungsmittel in Kunststoffklebern zer-
setzen ubliche Klebefilme, daher Fl3-
che mit Polyester-/Alutape schiitzen.

Markieren Sie die Lage des Quaders
auf der Platte. So lasst er sich leicht
wieder einpassen.

Jetzt konnen Sie leicht die Folie Gber
der Klebestelle entfernen. Danach
wird der flussige Kleber ...

Nach dem Ausharten am Tageslicht

konnen Sie Uberschiissigen Kleber
leicht mit einem Beitel abheben.

Alle nicht zu verklebenden
Teile abkleben - hier an einem
Massivkorper.

Ritzen Sie mit einem scharfen Cutter
oder Skalpell die Klebefolie entlang
der Kontur des Quaders vorsichtig ein.

.. kreuzweise diagonal auf-
getragen und der Quader
passend aufgesetzt.

Entfernen Sie abschlieRend alle
schitzenden Klebebander - fertig!

<

Freies
Formen

Plexiglas kann gut
verformt werden,
wenn es sanft erwirmt
wird. Dazu eignet sich
jeder Backofen.

utzen Sie am besten einen alten

Infrarotstrahler, um Plexiglas ziel-
gerichtet an bestimmten Stellen zu er-
wiarmen und zu verformen. Bereiche,
die nicht erwiarmt werden sollen, kon-
nen Sie einfach mit Blechen abschir-
men. Soll eine ganze Acrylglasplatte
eine andere Gestalt erhalten, legen Sie
die Platte einfach in einen Backofen.
Keine Angst: Plexiglas ist lebensmittel- n
geeignet und gast nicht aus, der Back-
ofen kann also spidter ganz normal
weiter genutzt werden. Die richtige Bie-
getemperatur liegt bei rund 170 °C.

Entfernen Sie die Schutzfolie, ehe Sie
die Scheibe in den Ofen legen: Hier
gezeigt: Plexiglas Radiant.

Liegt die beschichtete Seite aulRen, Fur eine Wellenschale bendtigen Sie:
bleibt Acrylglas transparent. Fir gleich-  Acrylglas-Scheibe (& = 300 mm, d = 3 mm),
malige Rundungen: Scheibe einspannen. Rohr, Stoff und eine Metallplatte.

4 SELBST PRAXISTIPP

Fiir glatte Béden

Stilpen Sie Handschuhstoff (Baum-
wolle) Uber das Rohr, dann legen Sie
Acrylglas und die Metallscheibe auf.

Fiir einen ebenen, standfesten Grund
driicken Sie den Rohling bis auf den
Boden in einen niedrigen Topf.
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Die farbige Schutzfolie zeigt die
unbeschichtete Seite der Platte an, die
Sie auf den gereinigten Rost legen.

Ohne Schutzfolie kommt die Scheibe
bei 170 °C fiir ca. 3-5 Min. in den
Umluftherd. Handschuhe tragen!

Mit dem Stab dricken Sie die Platte in
Form - den Rand mit den Handen model-

lieren. Halten, bis Material ausgekiihlt ist.
<

ABONNENTEN VON SELBST IST DER MANN ERHALTEN DEN ORDNER* KOMPLETT KOSTENLOS FREI HAUS UNTER 01805/012908**

* Lieferung, solange der Vorrat reicht ** 0,14 Euro/Min. aus dem deutschen Festnetz, abweichende Preise fiir Mobilfunk

www.selbst.de

September 2011

7



Hier sieht

Acrylglas

lich, wie sich
das heiBBe

[ [ J

tiefziehen
durch den

. . . Unterdruck in
Mit einer Form, einer der Form
Acrylglas-Rohre und nach innen
einem Staubsauger
konnen Sie perfekte

Kuppeln formen.

wolbt.

Lufttisch herstellen: Bohren Sie mit Rohrmuffen mit den Abstandhaltern ... die Luftfihrung mit dem HT-Rohr
einem 40-mm-Forstnerbohrer die auf die Grundplatte montieren, aus der Mitte nach auBen erfolgen
zentrale Luftbohrung. sodass ... kann. Mit Silikon abdichten.

MobelfiBe sorgen spater fiur sicheren  Form fertigen: Mit der Stichsage die Das zweite, eckig ausgeklinkte
Stand auf Tisch oder Werkbank. Kuppel-AuBenform gleichmaBig aus- Rahmenteil spannt die Acrylglasplatte
schneiden. Mit Schleifpapier glatten. fest. Verbindungsbohrungen setzen.

8 B

Dann gehts los: Acrylglas einsetzen, Der Rahmen wird einfach bei 170 °C auf ~ Unterdruck unter der Form erzeugen.
Form schlieBen, Fliigelschrauben mit Un-  das Gitterrost des Backofens gelegt. Der  Die Bohrung im Luftrohr beeinflusst den
terlegscheiben montieren und festziehen.  Ofen wird dabei nicht verschmutzt. Luftstrom und den Grad der Verformung.

<
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