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ZUM SAMMELN

Wer mit Holz arbeiten will, muss es zunichst in die richtige Form
bringen konnen - und kommt deshalb um den Kauf einer Sdge nicht
herum. Nicht immer muss es allerdings ein Elektrowerkzeug sein

dgen gehort zu den wichtigsten [F&Y ... .. ._ __
154 SELBST PRAXISTIPP . o
Grundtechniken der Holzbearbei- . SELBST PRAXISTIPH Ségespdne

tung. Anders als beim Schneiden wird SP ane absaug en! 4q kGnnen
das Material nicht mit einer scharfen 1 >

Klinge geteilt, sondern mit quer zur Holzstaub kann zu Krebserkrankungen . ) : schidlich sein
Arbeitsrichtung liegenden Schneiden fiihren, betroffen sind vor allem das . ~ und sollten
abgeschabt. In den Zahnzwischenriu- driisenbildende Gewebe im Bereich der daher nicht
men gelangt das abgetragene Material Nase. Fiir holzstaubbelastete Arbeits- 4 | i 4 eingeatmet
aus dem Sagekanal hinaus. Damit das plitze gelten deshalb besondere Vor- e : werden
Siageblatt nicht im Sidgeschnitt ein- schriften der Gefahrstoffverordnung ——

klemmt, muss der eigentliche Schnitt - insbesondere miissen Absaugungen beim Umgang mit diesen Holzsorten
breiter sein als das Blatt - man spricht vorhanden sein, damit die beim Sagen sollte man also ein Einatmen des Sage-
vom Freischnitt, den das Sigeblatt auf- entstehenden Stiube nicht in die Atem- und Schleifstaubs vermeiden. Neben
weist. Eine Sdge trennt stets Material luft gelangen kénnen. Krebsauslosende einer Absaugung bieten auch Gesichts-
aus dem Werkstiick heraus, die Schnitt- Inhaltsstoffe werden besonders Eichen- masken guten Schutz - achten Sie dabei
breite muss bei der Vermafiung folglich und Buchenholz zugeschrieben, gerade auf die Mindest-Filterklasse FFP2.

mit einkalkuliert werden.
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- Handsdgen
& HZahnung

o o W

VIELE ZAHNE begiinstigen einen sauberen Schnittkanal, entspre-
chende Sageblitter arbeiten dafiir aber langsamer, weil die
Sagespane nicht so effizient abtransportiert werden. Gefeilte und
geschrankte Zahnungen sdgen recht grob, aber dafiir schnell - nur
diese Zahnungen kénnen vom Anwender nachgefeilt werden

SELBST PROBDUKTINFO F
Was ist Sagen?

Ob elektrisch oder per Hand - gesagt wird
immer nach dem gleichen Prinzip: Die
Sagezdhne arbeiten bei der Sigebewe-
gung wie kleine, scharfe MeiRel, die

das Material abschaben und dann als
Sagemehl aus dem Schnittkanal heraus-
transportieren. Die Leistung einer Siage
hangt von der GréRe des Schnittwinkels
und der Zahnteilung ab - also vom
Abstand der Zshne voneinander. Lédngs-
schnitte in Holz mussen mit einer eher
groben Zahnteilung ausgefiihrt werden,
um den Abtransport der Spéne zu ge-
wahrleisten. Schnitte in Hart- und Quer-
holz verlangen nach einer feinen Zahntei-
lung, um die Abtragsleistung im harten
Material zu verbessern. Europdische Sagen
arbeiten ,auf StoR", die Zahnung ist also
bei der ins Material gerichteten Bewegung
aktiv. Bei japanischen Sigen dagegen ist
die Zahnung entgegen dem Handgriff an-
geordnet, sie arbeiten ,auf Zug". Damit
kann das Sdgeblatt dinner gefertigt wer-
den, japanische Sagen ermdglichen daher
besonders feine und sehr exakte Arbeiten.

Handsigen konnen bei der
Schnittqualitit durchaus mit
Elektrosigen konkurrieren

Auﬁerlich sieht ein Fuchs-
schwanz zwar noch so
aus wie vor zwanzig Jahren,
doch in Bezug auf die Sige-
zahnung hat man es bei gu-
ten Handsédgen mit einem im
wahrsten Sinne ausgefeilten
Produkt zu tun. Nur noch bei
Billigsdgen findet man un-
gehirtete, gefeilte und ge-
schriankte Zahnungen N,
Standard sind zweiseitig im
Wechsel gefriste Zahnungen,
die im Zahnbereich anschlie-
Rend gehirtet werden IEN.
Hochwertige Handsdgen
werden sogar dreiseitig ge-
scharft, dieser Anschliff wird
von einigen Herstellern als

Barracuda-Zahnung bezeich-
net. Der zusitzliche Anschliff
der Zahnspitze vergrofiert den
Sagefortschritt und ermog-
licht einen engen Zahnstand,
was den Abtransport der
Ségespine begiinstigt @,
Wechselseitig gefriste
Zahne miissen kaum ge-
schrinkt werden, um den
Freischnitt zu erreichen - al-
so den Freiraum, der ein
Klemmen der Sige verhin-
dert. Stichségeblétter gibt es
mit &hnlichen Zahnprofilen,
auch sie sind meist unbe-
stiickt. Daher gibt es auch
Handségen, die mit Stichsi-
geblittern arbeiten DN

FLACH ANGESETZT, arbeitet die Sigezahnung am

besten - denn auf diese Weise kénnen viele Ziahne in

das Material eingreifen, Ausriss an den AuBenkanten
wird gering gehalten. Werden pro Zahn nur wenige
Holzfasern abgetrennt, wird der Schnitt sauberer

Stark geschrdnkt sind klassische
Sageprofile. Solche Zahnungen
arbeiten typischerweise schwach
auf StoR. Die Zahnung solcher
Sagen kann nachgescharft werden

H Ergonomie

Schwach geschrankt sind moderne,
wechselseitig schrag gefraste Zah-
nungen. Die an den Spitzen nach-
geharteten Zahnungen kénnen nicht
mehr nachgeschliffen werden

Langeres Sdgen bereitet erhebliche Miihe, wenn
Griff und Hand nicht zusammenpassen

Gute Schnittqualitit ist mit moder-
nen Sigezahnungen kein Problem
- das zeigte unser Test mit Fuchsschwiin-
zen (siehe Klick-Code). Die Arbeit wird
allerdings schnell mithsam, wenn der
Griff rutschig, zu eckig oder einfach zu
klein ist. Priifen Sie deshalb jede Sige
schon vor dem Kauf auf gute Ergono-

GRIFFGROSSE

Griffmulden und eine
Noppung verbessern
hier die Griffigkeit.
Doch fir die gezeigte
Hand ist der Griff
zu klein - und daher
dennoch unbequem

FUHRUNGSHILFE

Hier unterstitzt eine
Griffmulde am
Daumen die Fiihrung
der Sage. Der Griff-
bigel ist groler und
auch fiur Handwerker-
hande gut zu fassen

mie, indem Sie sie einfach einmal in die
Hand nehmen. Die beste Kontrolle {iber
die Schnittfithrung haben Sie, wenn die
Siage wackelfrei in der Hand liegt und
eine Ablagefldche fiir den Daumen die
Fiihrung des Blatts erleichtert. Weichere
Griffeinlagen sind bei Handsidgen nicht
unbedingt erforderlich.

Zweiseitig angeschliffene Zahne sind
heute Stand der Technik, sie arbeiten

auch ein wenig bei der Zugbewegung.

Der Zahnbereich sollte gegen Ver-
schleiB gehartet sein (Dunkelfarbung)

SELBST PRAXISTIPPS
Sageblatt selbst
schirfen

Ungehértete Zahnungen an handgefiihr-
ten Sagen konnen mit einfachen Mitteln
nachgeschérft werden. Dazu wird

das Sageblatt mittels Zulagen auf ganzer
Lénge fest eingespannt, die Zahnung
zeigt dabei nach oben. Nun wird die
Zahnung mit einer flach tber den
Zahnspitzen gefiihrten Feile gleichmaRig
nachgeschliffen. Per Schrauben-

dreher nachschréanken.

-

"

Eine feine Metallfeile
in Richtung der Spitzen in flachen
Hiben Gber die Zahnung fiihren

Mit einem
Schraubendreher
wird die Schran- g

kung der Zdahne
gleichmaBig
nachgestellt

LA
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El Sagetechnik

Wir zeigen, wie Sie mit
einer Handsige fast
ausrissfreie und exakte
Schnitte ausfithren

G rofdformatige Werkstiicke bearbei-
ten Sie am besten mit dem Fuchs-
schwanz. Sein stabiles, breites Blatt
vereinfacht lange, gerade Schnitte, eine
feine Zahnung hilt den Ausriss gering.
Fiir kleinere Werkstiicke und feine Ar-
beiten nutzen Sie die Feinsdge.

Setzen Sie das Sdgeblatt neben dem
Anriss auf der Seite des Abfallholzes auf.
Mit dem Daumennagel der anderen, das
Werkstiick haltenden Hand stellen Sie
nun ohne Verletzungsgefahr die exakte
Fiihrung des Siageblatts sicher. Den Si-
gekanal bilden Sie mit einigen kurzen,
ziehenden Bewegungen. Danach die
Siage noch einige Ziige lang steil fithren
und dann - allméhlich flacher werdend
- in langen Ziigen weitersédgen. Eine
besonders ruhige Fithrung der Sige
erreichen Sie, wenn Sie den Zeigefinger
der Hand, die die Sige hilt, nach vorn
vom Griff abspreizen.

Exakte Winkelschnitte g
in einer Lade mit der
Feinsdge ausfiihren

\ 2 .

Runde Schnitte in
groBeren Werkstii-
~cken mit einer Stich-
sége herstellen

S

Sageblatt im hinteren Bereich auf die
Werkstiickkante aufsetzen, anritzen

Am Ende des Sagevorgangs Restholz
gegen Abreien in Position halten

Gegen Klemmen wird der Sage-
schnitt mit einem Keil stabilisiert

W 70"
St s

~ besten mi em-elgen?ﬁ’EKo
__gewicht gegen Rutschen si

.,

Zuerst steil, dann flacher sdgen und
in madglichst langen Ziigen arbeiten

Ist das Restholz zu klein, Zulage
hinter das Werkstiick spannen

Schmale Leisten gegen Abbrechen
mit einer Zulage sichern

UNIVERSALBLATT:
Mit 18 bis 24 Zahnen
wird eine mittlere
Schnittgiite erreicht

FEINSCHNITT und hohe Prazision erreicht

man mit sehr hoher Zahnzahl - hier 36

| -

Achten Sie beim Nachkauf darauf, ob Thre Sage Nebenlocher benétigt.
Eingefraste Kérper- und Dehnungsschlitze reduzieren Schwingungen
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GROBSCHNITT
Wenige Zdhne sagen
schnell, aber auch
mit viel Ausriss

HOLZ MIT NAGELN - etwa
Bauholz - trennt dieses Blatt
mit speziellen Flachzdhnen

“Elektrosigen

Kl Sageblatter

Schnittgiite und
Vortrieb hingen bei
Elektrosigen ganz
wesentlich vom
montierten Sigeblatt ab

esonders bei preiswerten Kreissé-
B gen lohnt sich die Investition in
ein besseres Einsatzwerkzeug. Um den
Verkaufspreis zu driicken, wird nim-
lich meist hier gespart - mit fatalen
Folgen fiir die Schnittgiite. Hinweis
auf eine sparsame Ausstattung des Ge-
rats ist zunéchst eine geringe Zahnzahl
des Blatts. Besonders drastisch gespart
wurde, wenn dieses nicht einmal hart-
metallbestiickt ist. In diesem Fall haben
Sie eine Baukreissidge gekauft: Sie
schneidet zwar schnell und auch in gro-
bem Material, aber eine ausrissfreie
Trennung von Holz und Holzwerkstof-
fen diirfen Sie nicht erwarten. Sinnvoll
ist eine universell ausgerichtete Ausriis-
tung der Maschine. Bei {iblichen Hand-
kreissdgen liegt die Zahnzahl dabei
zwischen 20 und 30, an ein Stammblatt
aus Chrom-Vanadium sind Hartmetall-
zahne mit einer wechselnden seitlichen
Anschriagung (Wechselzahn) gelotet.

Stichsdgeblitter werden mit verschiedenen
Schaftformen gerdtespezifisch angeboten

I Stahl wird mit HSS-Blatt und feinster Zahnung
getrennt. Bl Weichere Metalle kénnen mit feiner
Zahnung gesdgt werden. K4 Mittlere Zahnungen
sind vielseitig fiir Holz einsetzbar, B hinterschlif-

fene Blatter eignen sich fiir feine Arbeiten in

GRUNDWISSEN VON A BIS Z (/)

Holz und Kunststoff. Geschweifte Spitzen 3
erleichtern Tauchschnitte mit Stichsdgen

Stichsigeblatter sind unbestiickt. Gr6Be und Art der Zahnung
sind fiir die Materialeignung und Schnittgiite auch hier wichtig
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GERADLINIG
teilt die Handkreis-
sage mit Parallel-
anschlag oder mit 4,

El Stichsdgen

Ausschnitte und Radien konnen mit

H Kreissdgen

Geradlinige, exakt

Nutzung einer/
Siégeschiene/

Zugségen bieten mit
ihrem Schiebeschlitten

mehr Schnittbreite

Gehrungen kénnenan
einem Kippgelenk exakt
eingestellt werden

Fixieren Sie kleine und

schmale Werkstiicke

auf dem Ségetisch

SELBST PRAXISTIPP
Sicherheit beim Sdgen

Die hohe Rotationsgeschwindigkeit von Kreisségen
birgt besondere Gefahren: Vor allem schmale und
kleinere Werkstiicke kdnnen von der Wucht des sich
drehenden Blatts beschleunigt und mitgerissen
werden. Es gilt deshalb, ein Klemmen des Sageblatts
im Ségeschnitt und ein Verkanten des Werkstticks
sicher zu vermeiden, um dieses Risiko zu vermin-
dern. Ein Klemmen des Sageblatts wird mit dem so-
genannten Spaltkeil verhindert, mit dem nahezu
jede Kreissdge ausgestattet ist. Der Spaltkeil darf nur
bei wenigen speziellen Arbeiten (zum Beispiel
Tauchschnitte) demontiert werden. Achten Sie unbe-
dingt auf den richtigen Sitz dieser Sicherheitseinrich-
tung (siehe Zeichnung rechts).

Bei Stationdrsdgen sollten Sie auBerdem die richtige
Anwendung der Parallelanschldge beachten. In der
Nahe des Sageblatts soll der Anschlag nach einer
Empfehlung der Berufsgenossenschaft Holz zurlick-
gezogen werden, damit das Werkstiick nicht zwi-
schen rotierendem Ségeblatt und Anschlag verkan-
ten kann und dadurch in Rotationsrichtung stark
beschleunigt werden wiirde - fiir den dort stehen-
den Anwender wire dies fatal.

NICHT-ABONNENTEN BESTELLEN DEN ORDNER* FUR

Sicherheit bietet ein
automatisch
zuriickschwenkender
Blattschutz

KAPPSAGEN
helfen beim exakt wink-
ligen Trennen von Leisten,
Kanthélzern und Paneelen

winklige Schnitte sind
mit diesen Maschinen
problemlos moglich

DLe grofde Fliche des Sigeblatts sorgt
ei einer Kreissige fiir eine hohe
Stabilitdt im Schnittkanal, die allerdings
bei prizisen Arbeiten mit einem Paral-
lelanschlag oder einer Fithrungsschiene
noch einmal deutlich erhoht werden
kann. Wie bei allen Elektrosdgen sollte
vor Schnittbeginn die volle Drehzahl
des Sdgeblatts erreicht sein, bevor es
mit geringer Vorschubkraft in das Ma-
terial hineingefiihrt wird. Markierungen
auf dem Sageschlitten - bei einigen Ge-
riaten auch ein zuschaltbarer Laser - er-
leichtern die geradlinige Schnittfithrung
beim freihdndigen Arbeiten. Stellen Sie
die Schnitttiefe vor Beginn der Arbeit
so ein, dass die Sdgezdhne auf der Un-
terseite des Werkstiicks nur in Zahntie-
fe iiberstehen - dies vermeidet Ausriss
und erhoht die Arbeitssicherheit.

SPALTKEIL: Diese Sicherheitsausriistung darf nur in
Ausnahmefillen demontiert werden - kontrollieren
' Sie ab und an die korrekte Stellung zum Sageblatt

Abstand
rund 2 mm

PARALLELANSCHLAG: Um ein Klemmen des
Werkstiicks zu verhindern, soll der Parallel-

=/E
. QL
;/”
Enﬁemung vom ?
Sageblatt: Nicht -~
weiter als 8 mm =
o

anschlag in

der Nahe des
Sageblatts nach hinten
zurlickgezogen werden

Breite Werkstiicke
kénnen gefahrlos mit
vorgeschobenem

| Anschlag gefiihrt

werden

1 EURO SCHUTZGEBUHR INKLUSIVE VERSAND UNTER 01805/001849**

Eiey
Schutzkappen verbessern eventuell die Funktion
der Absaugung, verringern aber die Sicht

Der Sédgeblattwechsel funktioniert bei fast allen
aktuellen Modellen werkzeuglos

Die Pendelhub-Funktion wird mit einem Dreh-

schalter eingestellt - er fehlt nur bei Billiggerédten

Unter dem MaschinenfuBl befindet sich eine
Schraube fiir die Neigungsverstellung
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einer Stichsidge schnell hergestellt
werden. Allerdings sollten Sie mit der
Bedienung der Maschine vertraut sein

uch Stichségen sollen erst
die volle Hubgeschwindig-
keit erreicht haben, bevor der
eigentliche Sdgevorgang be-
ginnt. Setzen Sie also die vor-
dere Kante des Maschinenfufies
auf das Werkstiick, starten
dann den Motor und fahren
erst dann mit dem Ségeblatt ins
Material, wenn der Motor die
volle Drehzahl erreicht hat.
Doch halt - was soll eigent-
lich der Drehknopf an der Sei-
te des Gerits? Hier wird der
sogenannte Pendelhub zuge-
schaltet. Ist diese Funktion
aktiv, so wird das Ségeblatt
nicht nur auf und ab bewegt,
sondern in der Aufwirtsbewe-
gung auch ein wenig nach vorn
gedriickt. Vorteil: Der Pendel-
hub erhoht die Arbeitsge-
schwindigkeit - bei allerdings
teilweise drastisch grofierem
Ausriss an den Schnittkanten.
Soll der Schnitt moglichst sau-
ber ausgefithrt werden, sollte
der Wahlschalter deshalb auf
Stellung ,,0“ stehen.

i
Vor allem beschichtete
Werkstoffe reiBen leicht aus

Der Wechsel des Siageblatts
ist bei modernen Maschinen
meist werkzeuglos moglich und
funktioniert viel einfacher als
bei Kreissdgen. Deshalb sollten
Sie vor jedem Schnitt priifen,
ob tatsdchlich das optimale
Blatt montiert ist, und es even-
tuell austauschen. Abgenutzte
Blitter erkennen Sie - aufder
am geringen Arbeitsfortschritt
- an den deutlich kiirzeren Si-
gezdhnen im mittleren Blattbe-
reich. Achten Sie beim Nach-
kauf auf die zur Maschine
passende Sdgeblattaufnahme
am Schaft (siehe Seite 5).

Fiir Gehrungsschnitte kann
der Geritekorper auf dem Ma-
schinenfufy geneigt werden,
dazu befindet sich auf der Un-
terseite meist eine Stellschrau-
be. Fir gerade Gehrungs-
schnitte ist allerdings die
Kreissidge das bei weitem préi-
zisere Arbeitswerkzeug, weil
sich die Stichsége in Gehrungen
nur mithsam auf geradem Kurs
dirigieren lasst.

Eine Kunststoff-Gleitsohle
vermeidet Kratzspuren
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STATIONARSAGEN
erlauben eine prazise
Bearbeitung auch groBerer
Werkstiicke

Stationdrsdagen

Wer sich den Bau eigener Mobel
vorgenommen und ausreichend Platz
in der Werkstatt hat, ist mit einer
Stationirsige perfekt ausgestattet

I Iéchste Prazision und viel-
seitige Funktionen - das

" zeichnet eine stationire Kreis-

sage wie diese aus. Hat die Sige
erst ihren Platz gefunden, kann
sie ihre Vorteile ausspielen:
Praktisch ohne Vorbereitung
und ohne grofle Umriistung
konnen Sigearbeiten jeder Art
vorgenommen werden. Der spe-
zifische Aufbau von Stationéar-
sdgen mit dem unten einge-
bauten Motor ermoglicht dabei
jederzeit direkte Sicht auf die

Schnittstelle - das Ergebnis
kann also direkt wihrend des
Siagevorgangs kontrolliert wer-
den. Gleichzeitig sind durch
die Unterflur-Bauweise grofde
Schnitttiefen moglich. Das Si-
geblatt sitzt ndmlich nicht auf
der Motorwelle, sondern wird
iiber einen Riemen angetrieben
- dadurch kann das Sageblatt
weit aus dem Ségetisch heraus-
gefahren werden. Die gezeigte
Maschine von Hammer Kostet
ibrigens rund 2600 Euro.

1L : __‘ ____ == JI". > L ‘ - -'"-,'___.._ . ‘...’
Sicherheit geht vor: Die Schutzhaube  Exakt: Gehrungsschnitte lassen sich Vorschub: Bei schmalen Werkstiicken
bewahrt vor Berlihrung mit dem Blatt  besonders gut von oben kontrollieren  wird ein Schiebestock eingesetzt

: GROSSE DURCHMESSER:
Stationarmaschinen sind mit

groBeren Kreissdgeblattern bestiickt
- fiir mehr Prazision und Variabilitat

Prazise kann hier der Neigungswinkel
des Sageblatts vorgewdhlt werden

Solide Fiihrungen und Anschlage
sorgen fiir passgenaue Zuschnitte
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