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Die Oberfrise ist ohne Zweifel das kreativste Elektrowerkzeug.
Sowohl im konstruktiven Mobelbau als auch bei Verzierungen sind den
gestalterischen Moglichkeiten dieser Maschine kaum Grenzen gesetzt

frise ein unspektakulires Werk- Ein wenig Silikonsprayni

seus: Ein leisungssarker Mowr—— Kquum Pflege Scichisgihé Fohll
ist auf zwei Fiihrungssiulen hohenver- .
stellbar tiber einer Grundplatte montiert Da der Aufbau einer Oberfrise rein )
und unten mit einer Aufnahme fir mechanisch denkbar einfach ist -
Schneid- und Friaswerkzeuge ausgestat- der Motor treibt ohne Umweg tber
tet. Seitliche Griffe erleichtern die Fiih- ein Getriebe direkt den Friser an -,
rung. Regelelektronik, Tiefenanschlige sind besondere Wartungsarbeiten nicht
und Befestigungsmaglichkeiten fiir Fiih- erforderlich. Freilich sollte man die . =
rungsschienen sind fiir die grundlegende Maschine regelmiaRig griindlich von den  regelméBig gereinigt und geschmiert
Funktion des Gerites schon nicht mehr Frasspanen befreien und anhaftenden werden. Bewahrt hat sich dabei
unbedingt notig. Aufgabe der Maschine Holzstaub vor allem im Antriebsbereich Silikonspray: Es gewéhrleistet gutes
ist es, Schaftfraser unterschiedlicher entfernen. Um ein feinfiihliges Ein- Gleiten, ohne zu Fettflecken oder
Form schnell rotierend gezielt im Werk- tauchen des Frasers zu gewdhrleisten, anderen Ablagerungen auf Maschine
stiick zu bewegen. Kaum zu glauben, wie sollten die beiden Fiihrungssaulen und Werkstiicken zu fiihren.
vielfiltig die Ergebnisse sind!

Technisch betrachtet ist eine Ober- SELBST PRAXISTIPP
HDIELDY N ]
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GRUNDWISSEN FRASEN
Die Oberfrase

So simpel der Aufbau einer Oberfrise
ist - Einstellmoglichkeiten und

Griffgestaltung sorgen fiir Vielseitigkeit &

in starker Motor gewéhrleistet pro-

blemlosen Vortrieb auch in hartem
Material - doch fiir breite Einsatzmog-
lichkeiten der Maschine sind aufierdem
eine leichtgingige, spielfreie Siaulenfiih-
rung, eine moglichst vielseitige Zube-
horaufnahme und eine Regelelektronik
empfehlenswert. Aufierdem kommt es
auf eine gute Sicht auf die Frisstelle an
- oft steht dem die Luftfithrung fiir die
Absaugung entgegen, die man deshalb
bei kniffligen Frisarbeiten leicht de-
montieren konnen sollte (wie am rechts
gezeigten Geréit zu sehen). Schliefdlich
sollte die Eintauchtiefe des Frisers mog-
lichst fein justierbar sein - ein Revol-
veranschlag ist hingegen in der Praxis
nicht unbedingt notig.

ELEKTRONISCH kann hier die
Drehzahl des Frasers gewahlt werden
- gut fiir empfindliche Werkstoffe

ZUBEHOR wie ein Parallelanschlag
oder eine Zirkelfiihrung kénnen am
Fraskorb montiert werden
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Elektronik: Per Stellrad kann
an vielen Maschinen die

X

L

Griffe mit Schalter
ermdglichen die
Fuhrung cJes Gerdts

Lubehéraufnahme: Hier
wird zum Beispiel ein
Parallelanschlag montiert
—_————>

Fraskorb: Er sichert

eine gleichmaRige
Fuhrung des Frasers
B —

FESTGESTELLT wird mit diesem Hebel

die Tiefeneinstellung des Frisers -
er sollte dazu leicht erreichbar sein

GESCHALTET wird die Maschine
direkt am Griff - eine Verriegelung
arretiert bei Bedarf den Schalter

Tiefenanschlag:

Hier kann die
Eintauchtiefe
des Frasers ins
Werkstiick
vorgewahlt
werden

Spannzange: Sie sorgt fiir
den sicheren Halt des
Frasers an der Antriebsachse

Revolveranschlag:
Mehrere Tiefeneinstellungen
sind im Wechsel nutzbar

'\{ :

FEIN VORWAHLEN kann man bei
diesem Modell die Frastiefe, sie ist
auf der Skala leicht ablesbar

NICHT-ABONNENTEN BESTELLEN DEN ORDNER* FUR 1 EURO SCHUTZGEBUHR INKLUSIVE VERSAND UNTER 01805/001849**

Drehzahl vorgewahlt werden

Fraser

Mit einer beinahe
unendlichen Vielfalt
schaffen Schaftfriaser
breite Moglichkeiten
der Formgebung

M aterialbeschaffenheit, Rundlauf-
genauigkeit, Qualitit der gehér-
teten Schneiden - die Qualitit eines
Frisers entscheidet sich in Details, die
man als Laie nicht beurteilen kann.
Dabei sind die Unterschiede enorm:
Frisersets mit den gidngigsten Schnei-
denformen sind zuweilen fiir 10 Euro
zu haben, problemlos kann man aber
auch den zehnfachen Preis finden.
Billigangebote zeigen typischerweise
Schwichen im verwendeten Material,
da die Schneiden nicht sorgfiltig ge-
hértet und weniger priazise mit dem
Grundkorper des Fridsers verbunden

BILLIGFRASER BIETEN
WENIGER PRAZISION
UND HOHE ABNUTZUNG

wurden. Die Folge sind eine grofiere
Unwucht und damit ein schlechterer
Rundlauf des Frisers, oft auflerdem ein
hoherer Verschleifi. Bei nur gelegent-
lichen Fréasarbeiten kann man diese
Nachteile unter Umstidnden in Kauf
nehmen - anspruchsvolle Moébelbauer
aber werden fiir hochwertige Fraswerk-
zeuge mehr Geld investieren.

FRASER-BAUSATZ

Nutfrdser sind oft demontierbar und
kénnen so zum Beispiel mit oder
ohne Anlaufring genutzt werden

SELBST PROBUKTINFO
Fraser-Qualitiaten

Ob ein Schaftfraser hochwertig und
langlebig ist, sieht man ihm leider kaum
an - entsprechend schwer ist es, die
stark differierenden Qualitdten zu beur-
teilen. Bei guten Frasern wird die Parti-
kelgroRe des enthaltenen Hartmetalls
im Gefuige der aufgesetzten Klingen an
den spater zu fraisenden Werkstoff ange-
passt: Kleinere Hartmetallpartikel im Ge-
flige erméglichen das Frasen besonders
harter Werkstoffe, groRere Hartmetall-
partikel im Gefiige ergeben zwar eine
etwas weichere Friserschneide, die aber
fur die Bearbeitung von Formteilen ideal
abgestimmt ist. Zu sehen ist dieser Un-
terschied allerdings nicht.

FRASERQUALITAT:
Entscheidend sind
die Gefiigestruktur
des Rohlings (links)
) und die Genau-
igkeit bei der
Fertigung (oben:
Drehmaschine)

AUFNAHMEBEREIT:
Friser werden mit
verschiedenen Schaft-
durchmessern ange-

- boten - gdngig

sind sechs und acht
Millimeter Durchmesser

GUTE FUHRUNG:

An preiswerten
Frasern findet man
noch einfache Zapfen

| (links), fiir weniger

Reibung sorgen Kugel-
lager zur Fiihrung

am Werkstiick

KOMBI-FRASER:
Schaft und Friser
sind in diesem Set
trennbar - so kénnen
die Fraser an die
Schaftaufnahme

' angepasst werden
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GRUNDWISSEN FRASEN

Friser im Uberblick

Die Moglichkeiten der
Oberfrase beruhen auf
der Vielfalt der Friser.
Hier zeigen wir Ihnen
die Grundtypen mit
typischen Frasbildern

N’uten, falzen, diibeln - praktisch
alle Verbindungsarten im kons-
truktiven Mobelbau konnen mit der
Oberfrise ausgefiithrt werden. Hinzu
kommen unzihlige Spezialwerkzeuge
fiir Schriften und Verzierungen. Stan-
dardfriaser sind mit feststehenden
Schneiden ausgestattet, oft ist allerdings
durch die gewihlte Eintauchtiefe eine
zusitzliche Variation im Frasbild mog-
lich, vor allem bei Profilfrisern.

DIE GRUNDFORMEN
KANN MAN ALS SET
PREISWERT KAUFEN

Standardfriser werden oft in Sets
angeboten, die in der Regel auch einen
deutlichen Preisvorteil bieten. Achten
Sie auf einen ausreichend langen Schaft,
damit stirkeres Material problemlos
bearbeitet werden kann und die Friser
sicheren Halt in der Spannzange finden.
Fraser mit einem kugelgelagerten An-
laufring sind besser als solche mit
einem einfachen Fithrungszapfen, weil
bei einem Kugellager die Reibung am
Werkstiick erheblich geringer ist.

,_ﬁ Ifrdser
1 ist gro
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Typische Anwendung sind emgelas-
sene Kassetten oder Riickwande

El Falzfraser

Dieser Fraser wird vor allem
fiir Holzverbindungen eingesetzt

H Biindigfraser

Furniere oder Aufdoppelungen
konnen biindig gefrast werden

Nutfrﬁser

Dieses Werkzeug schafft die Nut fiir
Verbindungen oder Schiebeleisten

F V-Nutfriser

Y

Mit diesem Fraser kann man Kanten
brechen und Zierfrisungen einbringen

Schriftfriser

P
Der schmale Fraser eignet sich fiir
feine Verzierungen und Schrift

[ Feder-Fraser

Dieser Frasertyp ist fiir Nut- und
Federverbindungen ausgelegt

Bl Fasefriaser

5

Mit Anlaufring erlaubt er die Herstel-
lung von Fasen ohne Parallelanschlag

NICHT-ABONNENTEN BESTELLEN DEN ORDNER* FUR 1 EURO SCHUTZGEBUHR INKLUSIVE VERSAND UNTER 01805/001849**

GRUNDWISSEN FRASEN

Fraser montieren

Fraser rotieren mit
hohem Tempo - schon
deshalb sollten Sie das
Einsatzwerkzeug mit
der gebotenen Sorgfalt
montieren. Moderne
Friasen bieten dafiir
eine Spindelarretierung

est soll der Friaser mit der Antriebs-

welle verbunden sein - und dennoch
leicht wechselbar. Damit Friaser mit
verschiedener Schaftdicke in die Auf-
nahme des Gerits passen, bedient man
sich wechselbarer Spannfutter. Deren
krallenartig geformte Wandungen pas-
sen sich zudem der Schaftrundung ide-
al an und sorgen fiir einen guten Kraft-
schluss. Um ein Klemmen des Schafts
im Spannhals zu vermeiden, sollte der
Frdser nicht bis zum Anschlag in die
Maschine gesteckt, sondern vor dem
Festziehen der Uberwurfmutter noch
ein Stiick wieder zuriickgezogen wer-
den. Klemmt es spéter dennoch, hilft
eine Spitzzange weiter.

SELBST PRAXISTIPP
GroRtmaogliche
Frastiefe s1chern

Die Fristiefe

wird durch den

Hub der

Maschine und

die Lange des

Fraserschafts

begrenzt. Ein

paar Millimeter

kann man bei

tiefen Frasungen

noch gewinnen,

indem der Fraser etwas aus der
Spannzange herausgezogen wird.
Diese Reserve sollte man aus
Sicherheitsgriinden jedoch nicht
Uiberstrapazieren - zwei Drittel
der Schaftldnge miissen in jedem
Fall in der Spannzange sitzen.

Zundchst die Spannzange mit der
passenden NenngrolRe einsetzen

E]

Uberwurfmutter einige Windungen
aufdrehen und den Fraser einfihren

Fraser bis zum Anschlag einschieben, dann ein kurzes Stuick zuriickziehen. Knopf fiir
die Spindelarretierung gedriickt halten und Spannschraube mit Schliissel festziehen

Bei Geraten ohne Spindelarretierung
Welle mit zweitem Schlissel festsetzen

Klemmt der Fraser beim Losen,
vorsichtig mit einer Zange nachhelfen
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Sauber

frasen

Ein gutes Ergebnis
hangt von der richtigen
Arbeitsrichtung

und der Stirke der
Spanabnahme ab

F ithren Sie die Frise vor allem nicht
zu schnell durch das Holz, denn
sonst werden die Fasern abgerissen statt
abgeschnitten. Aufierdem steigt bei zu
schnellem Vorgehen die Temperatur am
Friser zu stark an. Spitestens wenn sich
die Drehzahl horbar reduziert, sollten
Sie den Vorschub verringern. Den Ab-
transport der Spidne erleichtern Sie,
indem Sie zum Beispiel tiefe Nuten in
mehreren Arbeitsgidngen herstellen und
dabei erst Schritt fiir Schritt die volle
Fristiefe einstellen. Aufierdem ist es
wichtig, die Oberfrise in der richtigen
Richtung durch das Material zu bewe-
gen (siehe Kasten unten).

b4 SELBST PRAXISTIPP

werden. Mit geringem Vorschub und

Tiefe Frdsungen in mehreren Durch-
gingen einbringen. Tiefe arretieren

Mit einem Parallelanschlag kénnen gerade Frasungen exakt ausgefiihrt

begrenzter Frastiefe arbeiten

Fraser mit Anlaufring fiihren die

Schneiden an der Werkstiickkante

Gegen die Drehrichtung arbeiten

AUSSENFRASUNGEN

Grundsitzlich gilt: Der Fréser soll sich stets
gegen das zu schneidende Holz drehen.
Wird aus dem vollen Holz gearbeitet, sollte
sich der Fraser immer an der Seite
gegenldufig zur Schieberichtung drehen, auf
der Sie die Maschine gegen den Anschlag
driicken. Bei der Arbeit mit dem Parallelan-
schlag oder bei einem Friser mit Anlaufring
arbeiten Sie also stets gegen den Uhrzeiger-
sinn. Ausnahme: Wird Hirnholz bearbeitet,
sollten Sie zunachst ein wenig Material mit
der Laufrichtung des Frisers abnehmen.

INNENFRASUNGEN

Werden Frasungen im Inneren eines Werk-
stiicks ausgefiihrt, arbeiten Sie im Uhrzeiger-
sinn, damit sich auch dann der Fréser gegen
das zu bearbeitende Holz dreht. Parallel zur
Werkstiickkante verlaufende Nuten frésen Sie
am besten mit einem Parallelanschlag, der
meist zum Lieferumfang der Maschine gehért.
Mit diesem Anschlag kénnen Sie auch sehr
randnah arbeiten, denn die Fiihrung ist im
Bereich des Fréasers halbrund ausgespart. Nicht
zuviel Material auf einmal abnehmen und mit
miRigem Vorschub arbeiten.

\

VOLLMATERIAL TEILEN

Mit einem Fingerfraser kénnen Sie nicht nur
Nuten und Falze frasen, sondem auch
Plattenmaterial sauberer trennen, als dies mit
einer Sige méglich wire. Wahlen Sie die
Oberfrase als Arbeitsgerdt, wenn es nicht auf
die Arbeitsgeschwindigkeit, sondern auf die
Schnittgiite ankommt - etwa bei Kiichenar-
beitsplatten. Auch hier ist die Schnittgiite am
besten auf der Seite, die von den rotierenden
Schneiden des Frasers in Gegenrichtung zur
Schieberichtung bearbeitet wird - drehen Sie
die Platte zum Schnitt also gegebenfalls um.

NICHT-ABONNENTEN BESTELLEN DEN ORDNER* FUR 1 EURO SCHUTZGEBUHR INKLUSIVE VERSAND UNTER 01805/001849**

A n Kopierringen, die an der Grund-
platte der Oberfrise befestigt wer-
den, ldsst sich die Maschine entlang
einer auf dem Werkstiick fixierten
Schablone fithren. So konnen wieder-
kehrende Muster und komplizierte
Formen iibertragen werden. Der Falz
des Kopierrings reicht dabei in der Ni-
he des Frisers unter die Grundplatte.
Die Grofie der gefalzten Bohrung muss
dabei auf die Frasergrofle abgestimmt
sein, die Schablone muss etwas dicker
sein, als die Kropfung hoch ist.

EINIGE HILFSMITTEL
KANN MAN SICH AUS
RESTHOLZ SELBST BAUEN

Kreise konnen mit einem aus Restholz
leicht selbst gebauten Zirkel gefrist wer-
den. Eine diinne Platte dazu mit einem
Loch fiir den Friser und der Grundplatte
angepassten Befestigungsbohrungen ver-
sehen - dann kann die Frise auf der Plat-
te befestigt werden. Am Kreismittelpunkt
die Zirkelplatte einfach mit einem Nagel
auf das Werkstiick heften und den Kreis
gegen den Uhrzeigersinn abfahren.

Mit Biindigfrdasern kénnen Formen
von einer aufgehefteten Vorlage iiber-
tragen werden, Form zuvor grob mit
einer Stichsige ausschneiden.

Eine mit Stiften auf dem Werkstlick
festgenagelte Vorlage wird ...

Besondere Arbeitstechniken

Kopierring, Zirkeleinrichtung und Biindigfraser bieten Moglichkeiten der
gezielten Fiihrung und erlauben damit auch die Nutzung von Schablonen
und Kopiervorlagen. Zirkel und Schablonen kann man auch selbst bauen

H Biindig frasen
-y 7

GRUNDWISSEN FRASEN

EFl Mit Kopierring frasen

GRUNDWISSEN VON A BIS Z =11

Mit Kopierring kann die Maschine an
einer Schablone prazise gefiihrt werden

Kopierringe passen meist nur zu
einem bestimmten Oberfrasentyp

H Kreise frisen

Ein schmales und diinnes Restholz- ... und wird mit einem Nagel drehbar
Brettchen kann als Fraszirkel dienen ... auf dem Werkstiick festgeheftet

... zundchst grob ausgeschnitten und
dann Zug fir Zug per Bindigfraser ...

... auf die Kontur der Vorlage gefrast.
Die Vorlage ist mehrfach nutzbar
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GRUNDWISSEN FRASEN

Zubehor fiir Oberfrisen

Die Palette der Fiihrungshilfen, Anschlagsysteme und Fristische fiir
die Verwendung mit Oberfrisen ist grof - an dieser Stelle zeigen
wir beispielhaft drei Produkte, die neue Anwendungen erschlieféen

ine Fiille von Anwendungen er- X4 d
E schliefen Sie mit dem stationédren “ Fra-St]-S Ch
Betrieb Ihrer Oberfrise. Dazu gibt es = E

spezielle Frastische im Handel - oder ’ : i

Sie bauen unseren Werktisch mit Frés-

einsatz nach, dessen Anleitung Sie im

Internet unter www.selbst.de finden

(siehe Klick-Code).

Fiir die Herstellung von Schriften und

Zahlen werden im Handel zahlreiche

Schablonen und Kopiersysteme ange-

boten - sie werden in der Regel mit der . S R &

Kopierhiilse der Oberfrise verwendet.  Auf einem Frastisch sind kleine Kleine Frastische fiir die Nutzung auf
Achten Sie beim Kauf dieser Fithrungs- Werkstlicke besser kontrolliert fiihrbar  einem Arbeitstisch kosten ab 100 Euro
hilfen darauf, dass der Durchmesser der

Hiilse in die Aussparungen der Schab- E S h 'bl
lone passen muss. C a. Onen
= £ J

Wer ofter geschwungene Formen friasen
mochte, findet eine Arbeitshilfe im unten
gezeigten flexiblen Kurvenlineal. Mit
Schrauben auf dem Werkstiick fixiert,
konnen damit ohne aufwendige Schab-
lone freie Kurvenformen in gleichmi-
ftigem Schwung gefriast werden. Auch
hier die Form erst grob ausschneiden.

KONTAKTE
Frastisch: Wolfcraft, & 02655/51-0

Fraser, Zubeh6r: HMDIf, Internet:
www.hmdif.de, & 089/435490-78 g =
, s 3
Solche Schriftschablonen konnen mit ~ Auch Ungeiibten gelingt damit auf
einem Kopierring genutzt werden Anhieb ein sauberes Schriftbild

Mehr Informationen unter www.selbst.de

KLICK-CODE: nunrpEme

Linienfiihrung zunachst per Stichsige  Das flexible Lineal aus Kunststoff Mit Oberfrase (hier mit F
mit etwas Uberstand ausschneiden muss mit Schrauben fixiert werden Biindigfriser Form nachfrisen
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