NI-U GRUNDWISSEN BOHREN

ZUM SAMMELN

Um dieses Thema kommt kein Heimwerker herum. Ob gediibelt,
genietet oder geschraubt werden soll: Stets ist mindestens ein Loch
erforderlich. Dieses Grundwissen weist Ihnen den Weg durchs Material

Schneiden auf, die von dem zu be- .
arbeitenden Material je einen Span BOhreI-G eometrie
abnehmen. Die Spine werden durch seit- Ubliche Wendelbohrer fiir
liche, wendelférmig eingearbeitete Nuten Stahl weisen einen Span-
entgegen der Vorschubrichtung aus dem winkel von 19 bis 40° und
Bohrloch herausbefordert. Ubliche Spiral- einen  Spitzenwinkel von
bohrer verdanken ihren Namen der seit- 118° auf Fiir hirtere Werk-
lichen Bohrwendel, die allerdings nicht stoffe ist der Spanwinkel
spiralférmig ist. Bohrer zum Bearbeiten Kleiner, fiir weiche groRer.
mineralischer Materialien sind abwei-  per Freiwinkel vor an bei- 1 Spitzenwinkel 2 Freiwinkel 3 Spanwinkel
chend mit einer eingel6teten hartmetal- den Hauptschneiden ermog-
lenen Spitze versehen, die den Werkstoff licht das Eindringen der Bohrspitze ins  sogenannte Querschneide entsteht. Sie ist
nicht schneidet, sondern abschabt. Um Material, er wird durch einen Hinterschliff  iiblicherweise um 55° zu den Hauptschnei-
den Materialabtrag zu erhohen, kann der der Schneiden hergestellt. Die beiden ge-  den versetzt. Die Querschneide schabt das
Bohrer dann zusdtzlich zur Drehung  geniiberliegenden Hauptschneiden an der  Material zusatzlich an der Spitze ab, es wird

schlagende Bewegungen ausfithren, die Bohrspitze verlaufen parallel, wodurch eine  dann iiber die Wendel abtransportiert.
den Werkstoff zertriimmern.

ohrer weisen an der Spitze zwei e o
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GRUNDWISSEN BOHREN

Welcher Bohrer wofiix?

Frasen, schaben oder schneiden - je nach Material funktioniert das
Bohrwerkzeug unterschiedlich. Stets benotigt der Bohrer fiir seine Arbeit
eine Drehbewegung, manchmal aber auch Bewegungen in der Bohrachse

{
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- BOHRERARTEN ;
~ Alle Bohrwerkzeuge fir die
rwendung mit Bohrmaschinen i
veisen einen runden Schaft auf,
der im Elektrowerkze_ua*

wird. Nur beim Bohrhan
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N TN dieser Schaft geni

ewendelte Spiralbohrer eignen
G sich fiir Bohrungen in Metall,

Keramik und Kunststoffen. Ein-
fache Bohrer dieser Art bestehen aus
gewalztem Stahl (Chrom-Vanadium Cl”
oder Hochleistungsschnellschnittstahl
HSS), hochwertige Bohrer werden durch
eine Beschichtung verschleififester und
korrosionsstabil. Kleine Durchmesser
dieser Bohrer konnen durchaus auch fiir
Bohrungen in Holz verwendet werden.
Grofierformatige Bohrungen in diesem
natiirlichen Werkstoff sollte man aller-
dings mit speziellen Holzbohrern ein-
bringen: Thre Zentrierspitze und ein
aufden liegender Schneidkranz ver-
hindern ein Verlaufen in der Ma-
serung, oft ist aufierdem die
Wendel doppelt ausgefiihrt,
um die Spanabfuhr zu be-
schleunigen.

Bohrer fiir Stein und Beton

verfligen iiber eine eingelotete Hart-
metallspitze oder bestehen sogar ganz aus
Hartmetall. Diese Bohrer verfiigen iiber
keine scharfe Schneide - sie wiirde beider ~ Veredelungen erhéhen
Arbeit umgehend stumpf - und kénnen die Standzeit von Bohrern,
das Material deshalb nur abschaben. dienen aber auch dem Korrosionsschutz

Hammerbohrer (rechts) werden nicht
fest eingespannt, die Drehbewegung
‘\% wird (ber eine Nut Ubertragen

DURCHBRINGEND
Eine Hartmetallspitze zertrimmert beim
Hammerbohrer Il das Material. Er passt
nur in Bohrhdmmer. Einfache Spindelboh-
rer A bearbeiten Metall und Kunststoffe,
ihre Schneiden arbeiten frisend. Holzboh-
rer Ed sind an ihrer Zentrierspitze
erkennbar. Ihre AuRenschneiden durch-
trennen die Holzfasern, danach frisen die
Innenschneiden das Material ab. Steinboh-
rer £3 haben wie Hammerbohrer eine
eingel6tete Hartmetallspitze. Sie ist stumpf
und arbeitet schabend, im Schlagbetrieb
zusatzlich zertrimmernd. Forstnerbohrer
H konnen gréRere Durchmesser in Holz
bohren, sie arbeiten schneidend. Glasboh-
rer [ bearbeiten mit ihrer Hartmetallspitze
Glas, der Bohrvorgang ist schabend und
erfordert Kilhlung - und einige Geduld.

e R Al
Bit-Bohrer konnen in eine Sechskant-
aufnahme gesteckt werden und ermég-

lichen Bohrungen per Akkuschrauber

3

Tiefenanschlag: Al --
markierung nutzt man Klebeband
(links) oder aufsteckbare Begrenzer
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Holz bohren

Da der natiirliche Werkstoff zum Ausreifen entlang den Fasern neigt,
gibt es spezielle Bohrer mit Aufdenschneide. Hohe Drehzahlen und ein
Fixieren des Werkstiicks schiitzen zusitzlich vor Uberraschungen

as unregelméifige, faserige Ma-
D terial nimmt falsche Behandlung
schnell mit unschonem Ausriss
iibel. Gréfiere Durchmesser ab vier Mil-
limeter sollte man deshalb mit spezi-
ellen Holzbohrern einbringen. Mit einer
Zentrierspitze und Aufienschneiden
sorgen sie flir eine exakte Fithrung im
unregelmiflig gewachsenen Material
und fiir die glatte Trennung der Holz-
fasern am Aufienrand der Bohrung.
Damit die Auféenschneiden richtig
arbeiten, wird Holz mit hoher Drehzahl
gebohrt. Durchmesser bis 12 Millimeter
sollte man mit der maximal moglichen
Drehzahl bohren - bei Forstnerbohrern

SPEZIELLE BOHRER
FUR HOLZ ERZEUGEN
AUSRISSFREIE LOCHER

sollte die Drehzahl allerdings reduziert
werden, da sonst die weiter aufden lie-
genden Auf’enschneiden mit zu hohem
Tempo Brandspuren im Holz hinterlas-
sen konnten. Um hohe Temperaturen
beim Bohrvorgang zu vermeiden, soll-
ten grofiere Lochtiefen in Etappen her-
gestellt werden. Dazu den laufenden
Bohrer zwischendurch aus dem Bohr-
loch zuriickziehen, damit dessen Schnei-
den abkiihlen konnen. Treten dennoch
Brandspuren am Material auf, deutet
dies auf eine zu hohe Drehzahl oder auf
stumpfe Bohrerschneiden hin.

Soll das Werkstiick komplett durch-
bohrt werden, schiitzt eine untergelegte
Zulage aus Restholz fiir ein ausrissfreies
Bohrloch an der Unterseite des Materials
- hier wiirden die Schneiden sonst un-
weigerlich Material entlang der Mase-
rung aus der Holzfaser herausreifien.

Wird fiir Verschraubungen vorge-
bohrt, sollte der Bohrdurchmesser dem
Schraubenkern entsprechen - er kann
mit einer Schieblehre ermittelt werden.
Platz fiir den versenkten Schraubenkopf
an der Holzoberfldche schafft ein Senker
- dieses Werkzeug gibt es auch als auf-
steckbares Zubehor fiir Bohrer.

Kl Genau und sauber

1 5
Zundchst greift die
Zentrierspitze ins Holz
und fihrt den Bohrer

... dann greifen a\-uch ’
schneidet die Holzfasern  die Hauptschneiden ins
am Bohrlochrand ab, ... Material ein

Senkrechte Borungen konnen am
besten mit Hilfe eines Winkels als
Peilhilfe hergestellt werden

bohren von Werkstiuicken ein Aus-
reiBen des Holzes an der Unterseite

Das e
Tiefenstopp und Senker in einem:
Solche Bohreraufsatze vereinfachen
Bohrarbeiten fiir Verschraubungen

Senke} schz;ffen.i;ei ScI:Iru ochern
an der Werkstuckoberseite Platz fiir
den versenkten Schraubkopf
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GRUNDWISSEN BOHREN

H Besondere Bohrsituationen

GROSSE DURCHM
Drehzahl und wenig Anpressdruck boh-
ren, zur Kiihlung in Etappen arbeiten

RANDNAHE BOHRUNGEN mit B
stander oder Bohrmobil einbringen,
Zulagen sichern eine exakte Fiihrung

SCHRAGE BOHRUNG: Material zu-
nachst rechtwinklig anbohren, erst
nach einigen Millimetern Tiefe ...

NICHT-ABONNENTEN BESTELLEN DEN ORDNER* FUR 1 EURO SCHUTZGEBUHR INKLUSIVE VERSAND UNTER 01805/001849**

VERSENKTE BEFESTIGUNG: Fir zuriick-

gesetzte Schraubenkopfe erst das Sack-

loch mit groBem Durchmesser bohren

I.b'CHER AUFWEITEN: Mit einer Zula-
ge erhdlt ein groRerer Forstnerbohrer
Halt im zuvor kleineren Bohrloch

... die laufende Maschine in den
gewdunschten Bohrwinkel bringen
und gesamte Tiefe einbringen

Groﬁe Bohrdurchmesser sollten
grundsitzlich nur mit Stationdrma-
schinen oder Handbohrmaschinen in
Bohrstinder oder Bohrmobil einge-
bracht werden, da die Bohrung sonst
bei verkanteter Maschine verlaufen
konnte - dann besteht die Gefahr grof3-
formatiger unschoner Verletzungen der
Holzoberfldche.

Forstnerbohrer zum Einbringen
grofier Bohrdurchmesser benotigen die
Bohrspitze zur Fithrung der grofiforma-
tigen Schneiden. Deshalb ist es nur
umstidndlich moglich, bereits bestehen-
de Locher mit einem Forstnerbohrer zu
vergrofdern. Im Material zuriicksprin-
gende Befestigungsstellen deshalb zu-
erst mit dem grofieren Bohrdurchmes-
ser bohren - der kleinere Bohrer findet
dann mit seiner Zentrierspitze noch
Halt im Material.

Soll eine bestehende Bohrung ver-
groflert werden, kann eine Schablone
aus Sperrholz die Fithrung von auféen
iibernehmen. Dazu zunéchst eine Boh-
rung in einer Sperrholz-Zulage einbrin-
gen und diese Zulage exakt {iber dem
Bohrloch verspannen.

SELBST PRODUKTINFO
Forstnerbohrer

Dieser Bohrer-Typ fiir

Holzbohrungen ist eine feste
Kombination von Bohrkrone

und Schaft, die das Einbrin-

gen groRer Bohrdurchmesser

(meist ab 12 Millimetern bis

rund 100 Millimeter) erlaubt.

Wie bei Holzbohrern kleinerer
Dimension sind zwei oder

vier Hauptschneiden um eine
Zentrierspitze herum

angeordnet, halbkreisfor- s
mige AulRenschneiden v
sorgen fiir eine saubere

Abtrennung der Holzfasern am Bohr-
lochrand. Forstnerbohrer sollten nur mit
Stationarbohrmaschinen, Bohrstinder
oder Bohrmobil eingesetzt werden.

a |

R

Die Zentrierspitze sorgt fiir eine exakte
Fiihrung des groRformatigen Bohrers

Lochreihen fir Dibel und Regaltrager kdnnen mit
s speziellen Lineal eingebracht werden. Eine ...

mender Bohrlocher (Wolfcraft, Set rund 40 Euro)

|efensopp. Tefenbegrezungen sind auch
ohne Senker erhaltlich (hier von Wolfcraft)

GRUNDWISSEN BOHREN
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2] &/ ;
... Bohrhiilse schitzt dabei die Schiene vor Verletzungen
durch den Bohrer (Dibelleiste von Wolfcraft, ca. 45 Euro)

I |

Diibelhilfen erleichtern die HerstellL;ng exakt Ubereinstim-  Senker gibt es als Handwerkzeug und Bohrzubehor. Stufen-

bohrer (Mitte) sind fir Confirmat-Schrauben erforderlich

| T ——

Bohrhilfén: Hilfsmittel erleichtern die exakte Ausrichtung Bohrmobile sind die leicht transportable, variable Alterna-
des Bohrers (hier Accumobil von Wolfcraft, ca. 9,50 Euro) tive zum Bohrstédnder (Wolfcraft Tecmobil 200, ca. 16 Euro)
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GRUNDWISSEN BOHREN

Stein bohren

Angesichts festerer Materialien muss man auch zu hiarteren Methoden
greifen: Hier wird mit harter Klinge geschlagen und gehimmert

Sl I\

Beton am besten mit speziellen
Hammer-Bohrmaschinen bearbeiten

-
h=d SELBST PRAXISTIPP

Mauersteine konnen meist auch ohne
Schlag zufriedenstellend gebohrt werden

&

Bohrhammer mit Akkuantrieb: Der Uneo
von Bosch kann aber auch schrauben

ein spanabhebendes Bohrverfahren

keinen Sinn - der Werkstoff wiirde
die Klingen des Bohrers umgehend
stumpf schleifen. Daher werden Bohrer
fiir Stein und Beton nicht angeschliffen.
Vielmehr sitzt an ihrer Spitze ein Hart-
metallplattchen, das den Werkstoff zer-
mahlt. Anschlieffend wird das Bohrmehl
iiber die Bohrwendel nach hinten aus
dem Bohrloch herausgefordert.

In hirterem Stein ist der Vortrieb
dieses Verfahrens allerdings gering.
Schneller geht es, wenn auf die Bohr-
spitze zusitzlich Schlige ausgeiibt wer-
den - dafiir gibt es spezielle Schlagbohr-
maschinen. Groéfiere Bohrmaschinen
fiir Heimwerker sind iiblicherweise mit
einer Schlageinrichtung ausgestattet.

In Beton reicht die Schlagenergie
einer Schlagbohrmaschine nicht aus,
hier verwendet man besser einen Bohr-
hammer. Allerdings sind dann zwingend
Spezialbohrer mit besonders genutetem
Schaft erforderlich.

I n mineralischen Werkstoffen hitte

Die richtige Wahl der Maschine

DIE DREHUNG MACHT’S - doch manche

Akkubohrschrauber und kleine
Handbohrmaschinen bieten eine
reine Drehbewegung, meist ist
diese regelbar oder in mehreren
Getriebegéngen verfiigbar. Zum
Bohren wird dann der hochste
verfiigbare Getriebegang gewahlt.

Schlagbohrmaschinen bieten
eine zuschaltbare Schlageinrich-
tung. Dabei werden sehr viele
kurze Schlige mit wenig
Einzelschlagenergie erzeugt.
Technisch geschieht dies tUber
zwei Ubereinander laufende

Bohrmaschine

Maschine kann noch mehr. In Stein und Beton

sorgen dann Schlagbewegungen fiir

groReren Vortrieb, dabei wird der Werkstoff

regelrecht zertrimmert

Bohrhammer: Uber einen Exzenterantrieb wird im

GRUNDWISSEN BOHREN

Metall
bohren

Als harter Werkstoff
stellt Metall besondere
Anforderungen an

den Bohrvorgang

ie Spitze des Bohrers ist stumpf
D - daher sollte Metall an der ge-
planten Bohrstelle angekodrnt
werden, dies beugt auch einem Verlau-
fen des Bohrers vor. Dickere Metallteile
sollten Sie aufierdem wéhrend des Bohr-
vorgangs Kkiihlen. Im Heimwerkerbereich
geschieht dies am einfachsten mit Was-
ser, es werden aber auch spezielle Fliis-
sigkeiten (Bohrmilch, Schneidol) ange- = i X . AN :
boten. Das Werkstiick stets gut Kiihlung ist vor allem fiir die Lebens- Ankornen der Bohrstelle: So greift der
fixieren. dauer des Bohrers entscheidend Bohrer besser, Verlaufen wird verhindert

Kunststoif bohren

Plastik ist hitzeempfindlich und sollte mit geringer Drehzahl und wenig
Vorschub gebohrt werden. Kithlung vermeidet Erweichen und Spannungen

er am héiufigsten im Heimwer-

D kerbereich verwendete Kunst-

stoff ist Acrylglas. Dieses Mate-

rial wird idealerweise spanend bear-

beitet - das gilt auch beim Bohren. Am

besten sind Bohrer fiir die Bearbeitung

von Messing geeignet, sie verfiigen {iber

einen negativen Spanwinkel. Auch

& Stahlbohrer sind verwendbar, wenn

| oY : ~ diese zuvor kurz bei einer Bohrung in
Beton stumpf gebohrt wurden. Bohren
Sie mit geringer Drehzahl und wenig
Vorschub, um den Wirmeeintrag ins

Material gering zu halten.
) Ob die Bohrung korrekt verlauft,

Kleine Bohrungen konnen aus einer
handlichen Plastikflasche gekiihlt werden

Kiihlung: Bei Kunststoff Leitungswasser  Rissfrei konnen Sie auch in sprodem
mit etwas Spulmittel verwenden Material mit einem Kegelbohrer arbeiten

konnen Sie am Spanfluss kontrollieren:
Ist dieser kriimelig, ist die Drehzahl zu

Metallscheiben mit Rasten. Mit
dieser Technik kann Mauerwerk
bearbeitet werden.

Bohrhdmmer verfiigen iiber ein

Schlagbohrmaschine

erheblicher Schlagenergie liefert. Technisch
betrachtet wird ein metallener Schlegel iiber

CGerdteinneren ein Schlegel pneumatisch beschleunigt

ist dieser nicht fest eingespannt, sondern tiber
Nuten verschiebbar im Bohrfutter gelagert -

hoch. Ist der Span verschmolzen, dann
sind Drehzahl oder Vorschub zu gering.
Auch Bohrungen in Kunststoff sollten
gekiihlt erfolgen. Als Kiihlmittel ist ein
Gemisch aus Leitungswasser mit etwas

GRUNDWISSEN VON A BIS Z 10

zuschaltbares pneumatisches einen Exzenterantrieb von hinten gegen das es konnen daher nur speziell zum Bohrfutter
Schlagwerk, das relativ wenige Bohrfutter beschleunigt. Um die Schlagbewe-  passende Bohrer verwendet werden.
Schlidge mit dafiir jedoch gung optimal auf den Bohrer zu Ubertragen, ~ Das System ist ideal geeignet fiir Beton.

Plexiglas mit sanftem Druck bohren.
Am Spanfluss kénnen Sie den ...

: : fi Spiilmittel geeignet. Das Kiihlmittel am
.. Vorgang gut kontrollieren. Etwas Ol besten auch schon vor dem Start auf die
macht die Bohrriefen innen wieder klar ~ Bohrwendel auftragen.
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Grof3e Durchmesser bohren

Grofde Locher entstehen mit Bohrkronen, Lochsidgen, Kreisschneidern
oder einer gefiihrten Oberfrise - freilich wird dann eigentlich gar nicht

mehr gebohrt, sondern eher gesiagt oder gefrast

LOCHSAGEN: Wechselbare flexible
Zahnkranze werden auf einem Trager
montiert - eher eine Notlésung

BOHRKRONEN: Ein geharteter oder hart-
metallbestlckter kreisrunder Zahnkranz
sagt einen bestimmten Durchmesser

LOCHSCHNEIDER: Noch groéBere Durch-

messer werden mit einem solchen
verstellbaren Schneidgerat gebohrt

OBERFRASE: Mit einem Fraszirkel oder
einer selbst gebauten Zulage konnen sehr
groBe Ausschnitte hergestellt werden

it Forstnerbohrern kénnen
Durchmesser bis rund 50 Mil-
limetern exakt gebohrt wer-

den - fiir noch grofere Bohrungen soll-
te man besser Bohrkronen oder
Lochségen einsetzen. Bohrkronen sind
die stabilere Variante, sie sind jedoch
aufgrund der massiven Bauweise ent-
sprechend teurer, da fiir jeden Durch-

FORSTNERBOHRER SIND
BIS RUND 50 MILLIMETER
GEFAHRLOS NUTZBAR

messer eine eigene Bohrglocke mit
Zahnkranz verwendet wird. Bei beiden
Werkzeugen sichert ein mittig ange-
brachter, meist wechselbarer Bohrer die
prazise Fiihrung des dufieren Sige-
kranzes. Bohrkronen und Lochséigen in
Holz und Kunststoff nur mit geringer
Drehzahl betreiben, da sich sonst das
Material sehr schnell stark erhitzt und
verschmoren konnte.

Sehr grofde Kreisausschnitte konnen
auch mit einer an einer Schablone ge-
fiihrten Oberfrise ausgefrist werden.
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